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Dadistel
Automazione del controllo di produzione

Dadistel consente un'efficace ed efficiente gestione tempi/metodi, fornendo le seguenti informazioni:
- Tempi di preparazione, attrezzaggio, lavorazione, dispersioni/soste, ripristino e cambio produzione.
- Conteggio dei particolari, buoni e/o scartati.

- Tempi medi e statistici dei particolari realizzati (ciclo, macchina, carico/scarico).

- Stime sui tempi di consegna ¢ sulla disponibilita delle risorse.

- Analisi dei processi e degli andamenti produttivi.

- Rendimenti di macchina e di carico/scarico.

- Riferimenti per la produzione e la preventivazione.

Tutte le informazioni sono disponibili:

- In tempo reale sulle lavorazioni in corso.

- A storico sulle lavorazioni completate.

- Riorganizzate per periodi ¢ parziali (turni, giornate, settimane, mesi, trimestri, anni).

- Raggruppate per macchina, reparto o isola di lavoro.

- Ordinate per riferimenti/criteri di interesse.

Dadistel ha caratteristiche uniche nel suo genere:

- B di facile e rapida installazione, non necessitando di interventi meccanici.

- Si applica a tutte le macchine utensili di qualunque marca e modello, dalle pit antiche alle pit moderne.
- B un sistema passivo che non altera in alcun modo gli impianti esistenti.

- E completamente autonomo nella raccolta dei dati, non richiedendo I'intervento degli operatori.
- Non utilizza lettori di codici a barre.

- Fornisce informazioni oggettive e non manipolabili.

- Fornisce informazioni da diverse prospettive, per adattarsi alle esigenze e necessita di tutti
(responsabili di produzione, capiofficina, direttori di stabilimento, titolari).

- E intelligenza artificiale, pertanto impara dagli eventi passati e migliora continuamente le sue analisi.
- Ha ottenuto il brevetto per l'innovativo sistema combinato hardware/software su cui si basa.

- Si integra coi principali gestionali d'ordine e pianificazione.

- E di immediato ¢ semplice utilizzo.

- It fortemente personalizzabile.

Dadistel & I'ingranaggio mancante.
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